Электродная проволока

	Марка стали в соответствии с AWS
	Химический состав, %

	
	C
	Si
	Mn
	P
	S
	Cr
	Ni
	Mo
	другие

	ER 307
	0,04-0,14
	0,30-0,65
	0,30-4,75
	0,03
	0,03
	19,5-22,0
	8,0-10,7
	0,5-1,5
	-

	ER 308
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	19,5-22,0
	9,0-11,0
	0,75
	-

	ER 308L
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	19,5-22,0
	9,0-11,0
	0,75
	-

	ER 309
	0,12
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	23,0-25,0
	12,0-14,0
	0,75
	-

	ER 309L
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	23,0-25,0
	12,0-14,0
	0,75
	-

	ER 309Mo
	0,12
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	23,0-25,0
	12,0-14,0
	2,0-3,0
	-

	ER 310
	0,08-0,15
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	25,0-28,0
	20,0-22,5
	0,75
	-

	ER 316
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	18,0-20,0
	11,0-14,0
	2,0-3,0
	-

	ER 316L
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	18,0-20,0
	11,0-14,0
	2,0-3,0
	-

	ER 317
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	18,5-20,5
	13,0-15,0
	3,0-4,0
	-

	ER 317L
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	18,5-20,5
	13,0-15,0
	3,0-4,0
	-

	ER 318
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	18,0-20,0
	11,0-14,0
	2,0-3,0
	Nb: 8xC-1.0

	ER 347
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	0,03
	0,03
	19,0-21,5
	9,0-11,0
	0,75
	Nb:10xC-1.0


Проволока для сварки в инертном газе Ar (Ar+0.5-2%02)

	Марка стали в соответствии с AWS
	Химический состав, %
	эксплуатационные характеристики и применение

	
	C
	Si
	Mn
	Cr
	Ni
	Mo
	Nb
	

	ER 308
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	19,5-22,0
	9,0-11,0
	0,75
	-
	Стабильная дуга, прекрасное каплеобразование и хорошая устойчивость к трещинам, подходит для 304 стали.

	ER 308L
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	19,5-22,0
	9,0-11,0
	0,75
	-
	То же, но применимо для стали 304L

	ER 308LSi
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	19,5-22,0
	9,0-11,0
	0,75
	-
	То же применение, что и ER 308L, но с более эффективной текучестью свариваемого метала и более легкой свариваемостью.

	ER 309
	0,12
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	23,0-25,0
	12,0-14,0
	0,75
	-
	Устойчивая дуга и лучшая обрабатываемость, подходит для 309 марки нержавеющей стали и для сварки неодинаковых марок сталей, например хром-молибденовых и мягких сталей (13 хром и 17 хром нержавейки)

	ER 309L
	0,12
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	23,0-25,0
	12,0-14,0
	0,75
	
	То же, что и 309. Кроме того, благодаря низкому содержанию углерода, подходит для первого слоя сварки низкоуглеродистых нержавеющих плакировочных сталей.

	ER 309LSi
	0,12
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	23,0-25,0
	12,0-14,0
	0,75
	-
	То же применение, что и ER 309L, но с более эффективной текучестью свариваемого металла и более легкой свариваемостью.

	ER 310
	0,08-0,15
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	25,0-28,0
	20,0-22,5
	0,75
	-
	Вследствие высокого содержания хрома и никеля обладает отличной коррозийной устойчивостью, термоустойчивостью и антиокислительными свойствами, а также отлично подходит для сварки неодинаковых марок сталей, нагартованых сталей и с более высоким содержанием углерода, чем в  309/309L

	ER 316
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	18,0-20,0
	11,0-14,0
	2,0-3,0
	-
	Стабильная дуга, прекрасное каплеобразование и хорошее сопротивление трещинообразованию. Подходит для 316 марки нержавеющей стали, обладает отличной коррозийной устойчивостью к серной кислоте.

	ER 316L
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	18,0-20,0
	11,0-14,0
	2,0-3,0
	-
	То же, что выше, но с большей коррозийной устойчивостью, особенно в морской и химической агрессивной среде.

	ER 316LSi
	0,03
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	18,0-20,0
	11,0-14,0
	2,0-3,0
	-
	То же, что ER 316L, но с более эффективной текучестью свариваемого металла и более легкой свариваемостью.

	ER 347
	0,08
	0,30-0,65
	1,00-2,5
	19,0-21,5
	9,0-11,0
	0,75
	10xC-1.0
	С добавлением Nb улучшилась устойчивость к межкристаллической коррозии по сравнению с ER-308L. Также используется для сварки Т321 и Т 347 поскольку обладает отличной устойчивостью к разрывам при высоких температурах.


